
PRT Serisi - Ø10 - Ø200 1.12.129.4.2025

GENEL BAKIŞ

PRT SERİSİ 
Döner Ünite  Ø10-Ø200
Mekanik Dayamalı ve Manyetikli Silindir (ASA)
Şok Emicili ve Manyetikli Silindir (BSA)

Çalışma akışkanı: 
Filtrelenmiş ve yağlanmış ya da filtrelenmiş ve yağsız hava
Çalışma sıcaklık derecesi: 
Poliüretan (PU): (-20°C) - (+70°C)
Çalışma basıncı: Mekanik Dayamalı: 1...10 Bar, Şok Emicili: 1...6 Bar

TORK - AÇI DEĞERLERİ
Silindir Çalışabilir 

Açı Aralığı (º)
Tekrarlanabilir 

Açı Toleransı
Tork Değerleri 

(6 bar)
Gövde 

Ağırlığı (gr)Özellik Opsiyonel Ø mm

SA

Mekanik Dayamalı 
(AS)  

10

 0º ~ 190º 0,2º

1,32 Nm 530
20 2,64 Nm 1020
30 3,36 Nm 1310
50 6 Nm 2130
70 7 Nm 2880

100 10 Nm 4090
200 20 Nm 7580

Şok Emicili  (BS) 

10 61°~190°

0,05º

1,32 Nm 540
20 52°~190° 2,64 Nm 1020
30 46°~190° 3,36 Nm 1310
50 66°~190° 6 Nm 2140
70 74°~190° 7 Nm 2890

100 79°~190° 10 Nm 4100
200 85°~190° 20 Nm 7650

ÇALIŞMA ŞARTLARI

■	 ŞOK EMİCİ VE MEKANİK DAYAMA İLE SON KONUMLARDA HASSAS AÇI AYARLAMA İMKÂNI 	
■	 ÇOKLU SENSÖR BAĞLANTI NOKTASI, UYGUN AÇI KONTROLÜNÜ DAHA KOLAY KONUMA 	
	 GETİRİR
■	 KREMAYER VE PİNYON YAPISI, PÜRÜZSÜZ ÇALIŞMA VE YÜKSEK HASSASİYET SAĞLAR

■	 KÜÇÜK ROTASYON BOŞLUĞU SAYESİNDE, DAHA KOMPAKT TASARIM VE DAHA AZ 	
	 TİTREŞİM SUNAR
■	 ÇİFT SİLİNDİR YAPISI SAYESİNDE DAHA YÜKSEK TORK VE TAŞIMA KAPASİTESİ SAĞLAR
■	 KREMAYER VE PİNYON YAPISI, ÖZEL ISIL İŞLEM SAYESİNDE UZUN ÖMÜR SAĞLAR
■	 KONUMLANDIRMA DELİKLERİ, KOLAY KURULUM VE KULLANIM İÇİN İDEALDİR 
■	 AYARLANABİLİR VİDA SABİT TAMPON VE YAĞ TAMPONU İLE DARBE VE TİTREŞİMİ 	
	 SÖNÜMLER
■	 GÖVDE ÜZERİNDEKİ BAĞLANTI SEÇENEKLERİ VE KOMPAKT BOYUTLARI SAYESİNDE, HIZLI 	
	 VE GÜVENİLİR KOLAY MONTAJ İMKÂNI SUNAR

AYARLANABİLİR
MEKANİK DAYAMA

ALÜMİNYUM 
GÖVDE

Seri SilindirØ (mm)

010

020

030

050

070

100

200

Silindir Tipi

AS
Mekanik 
Dayamalı
Standart

BS
Şok 

Emicili        
Standart

Manyetik 
Algılama

A Manyetikli

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

P R T ― 0 1 0 ― AS A

1-2-3 5-6-7 9 10

YÜKSEK
HASSASİYET

KREMAYER
PİNYON

ŞOK EMİCİ

1PRD Serisi - Ø8 - Ø25

GENEL BAKIŞ

PRD SERİSİ 
Tablalı Kızaklı  Ø8-Ø25
Manyetikli Silindir (SA)

Çalışma akışkanı: 
Filtrelenmiş ve yağlanmış ya da filtrelenmiş ve yağsız hava
Çalışma sıcaklık derecesi: 
Poliüretan (PU): (-20°C) - (+80°C)
Çalışma basıncı: 2...7 Bar

KUVVET DEĞERİ
Silindir
∅ mm

Mil
∅ mm

İtme ve Çekme kuvvetleri (6 Bar)
İtme kuvveti (N) Çekme kuvveti (N)

8 4 61 45
12 6 136 102
16 8 241 181
20 10 377 283
25 12 589 454

ÇALIŞMA ŞARTLARI

■ ŞOK EMİCİ VE MEKANİK DAYAMA İLE SON KONUMLARDA HASSAS STROK AYARLAMA İMKÂNI SUNAR
■ ÇOKLU SENSÖR BAĞLANTI NOKTASI, SİLİNDİR KONTROLÜNÜ DAHA KOLAY HALE GETİRİR
■ KOROZYONA VE OKSİTLENMEYE DAYANIKLI GÖVDE ELEMANLARI ZORLU ÇEVRE KOŞULLARINDA UZUN ÖMÜR SUNAR
■ STROK SONU SABİT YASTIKLAMA TAMPONLARIYLA SESSİZ ÇALIŞMA
■ HASSAS KIZAKLI YATAK SAYESİNDE, UZUN ÇALIŞMA ARALIKLARI İLE, SORUNSUZ HAREKET PERFORMANSI SUNAR
■ GÖVDE ÜZERİNDEKİ BAĞLANTI SEÇENEKLERİ VE KÜÇÜLTÜLMÜŞ BOYUTLARI SAYESİNDE, EN ZOR DAR ALANLARDA KOLAY MONTAJ İMKÂNI SUNAR

AYARLANABİLİR
MEKANİK DAYAMA

ALÜMİNYUM 
GÖVDE

Seri

SilindirØ (mm)

008

012

016

020

025

Silindir Tipi

S Standart

Manyetik 
Algılama

A Manyetikli

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

P R D ― 0 0 8 ― S A ― 0 0 7 5

1-2-3

5-6-7
12-13-14-15

9 10

PASLANMAZ
ÇELİK MİL

PASLANMAZ
RAY

ŞOK EMİCİ

1

GENEL BAKIŞ

PRY SERİSİ 
Mini Kızaklı  Ø6-Ø20
Manyetikli Silindir (SA)

Çalışma akışkanı: 
Filtrelenmiş ve yağlanmış ya da filtrelenmiş ve yağsız hava
Çalışma sıcaklık derecesi: 
Poliüretan (PU): (-20°C) - (+80°C)
Çalışma basıncı: 2...7 Bar

KUVVET DEĞERİ
Silindir
∅ mm

Mil
∅ mm

İtme ve Çekme kuvvetleri (6 Bar)
İtme kuvveti (N) Çekme kuvveti (N)

 6 3 17 13
10 4 47 40
16 6 121 104
20 8 188 158

ÇALIŞMA ŞARTLARI

■ ÇOKLU SENSÖR BAĞLANTI NOKTASI, SİLİNDİR KONTROLÜNÜ DAHA KOLAY HALE GETİRİR
■ KOROZYONA VE OKSİTLENMEYE DAYANIKLI GÖVDE ELEMANLARI ZORLU ÇEVRE KOŞULLARINDA UZUN ÖMÜR SUNAR
■ STROK SONU SABİT YASTIKLAMA TAMPONLARIYLA SESSİZ ÇALIŞMA
■ HASSAS KIZAKLI YATAK SAYESİNDE, UZUN ÇALIŞMA ARALIKLARI İLE, SORUNSUZ HAREKET PERFORMANSI SUNAR
■ GÖVDE ÜZERİNDEKİ BAĞLANTI SEÇENEKLERİ VE KÜÇÜLTÜLMÜŞ BOYUTLARI SAYESİNDE, EN ZOR DAR ALANLARDA KOLAY MONTAJ İMKÂNI SUNAR

ALÜMİNYUM 
GÖVDE

Seri

SilindirØ (mm)

006

010

016

020

Silindir Tipi

S Standart

Manyetik 
Algılama

A Manyetikli

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

P R Y ― 0 0 6 ― S A ― 0 0 4 0

1-2-3

5-6-7
12-13-14-15

9 10

PASLANMAZ
ÇELİK MİL

PASLANMAZ
RAY

1KC Serisi - Ø12 - Ø25

GENEL BAKIŞ

KC SERİSİ 
ISO 21287  Ø12-Ø25
Manyetikli Silindir (SA)

Çalışma akışkanı: 
Filtrelenmiş ve yağlanmış ya da filtrelenmiş ve yağsız hava
Çalışma sıcaklık derecesi: 
Poliüretan (PU): (-20°C) - (+80°C) / Viton (FKM): (-30°C) - (+150°C)
Maksimum çalışma basıncı: 10 Bar

KUVVET DEĞERİ
Silindir
∅ mm

Mil
∅ mm

İtme ve Çekme kuvvetleri (6 Bar)
İtme kuvveti (N) Çekme kuvveti (N)

12 6 68 51
16 8 121 90
20 10 189 141
25 10 295 247

ÇALIŞMA ŞARTLARI

■ ÇOKLU SENSÖR BAĞLANTI NOKTASI, SİLİNDİR KONTROLÜNÜ DAHA KOLAY HALE GETİRİR
■ KOROZYONA VE OKSİTLENMEYE DAYANIKLI GÖVDE ELEMANLARI ZORLU ÇEVRE KOŞULLARINDA UZUN ÖMÜR SUNAR
■ STROK SONU SABİT YASTIKLAMA TAMPONLARIYLA SESSİZ ÇALIŞMA
■ GENİŞ BAĞLANTI ELEMANLARI SİSTEME DAHA KOLAY MONTAJ EDİLEBİLMESİNE OLANAK SAĞLAR
■ GÖVDE ÜZERİNDEKİ BAĞLANTI SEÇENEKLERİ VE KÜÇÜLTÜLMÜŞ BOYUTLARI SAYESİNDE, EN ZOR DAR ALANLARDA KOLAY MONTAJ İMKÂNI SUNAR

Standart Dışı Varyasyonlar

Sızdırmazlık ve Sıyırıcı Varyasyonları

K1 Sızdırmazlık Elemanları FKM (-30...+150°C) 

K4 Mil Keçesi FKM

Fonksiyonel Varyasyonlar

T1 Mil Ucu Erkek Diş

Seri

SilindirØ (mm)

012

016

020

025

Strok
(Maks. mm)

200

Silindir Tipi

S Standart

D Çift Milli

FS Ön Yaylı

RS Arka Yaylı

G Dönmez 
Milli

Manyetik 
Algılama

A Manyetikli

N Manyetiksiz

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15

K C ― 0 1 2 ― S A ― 0 2 0 0 ― • • • • • • • •

1-2

4-5-6

11-12-13-14

8 9

PASLANMAZ
ÇELİK MİL

PASLANMAZ
RAY

ALÜMİNYUM 
GÖVDE

Strok
(Maks. mm)Silindir

Ø6 40

Ø10 50

Ø16 60

Ø20 60

AYARLANABİLİR
MEKANİK DAYAMA

ŞOK EMİCİ

 PRD
Tablalı Ø8-Ø25

  D 

Görsel şema
bu olacak

ilave olacak

  8 

008 
012 
016 
020 
025 

Ø8 
Ø12 
Ø16 
Ø20 
Ø25 

75 
100 
125 
150 
150

ŞOK EMİCİ VE MEKANİK DAYAMA İLE SON KONUMLARDA HASSAS STROK AYARLAMA İMKANI SUNAR 

  7   5 

8 
12 
16 
20 
25 

4 
6 
8 
10 
12 

61 
136 
241 
377 
589

45 
102 
181 
283 
454 

 PRD Ø8 - Ø25

Strok
(Maks. mm)Silindir

Ø8 75

Ø12 100

Ø16 125

Ø20 150

Ø25 150

KREMAYER
PİNYON

YÜKSEK
HASSASİYET

iki yeni ikon ilave edilecek

Bu görsel şema
olacak

katalog  
(Genel açıklama metni) 

 T

 PRT
Döner Ünite Ø10-Ø50

010 
020 
030 
050 

 1  0

+70

Mekanik Dayamalı : 1...10 Bar

Şok Emicili : 1...6 Bar  PRT Ø10 - Ø50

Tablo komple
değişiyor (Ektedir)
TORK-AÇI
DEĞERLERİ

 AS Mekanik Dayamalı 
       Standart 

 BS       Şok Emicili       
        Standart 
     

 AS 

Mekanik Dayamalı ve Manyetikli Silindir (ASA) 
Şok Emicili ve Manyetikli Silindir (BSA) 



PRT Serisi - Ø10 - Ø200 1.12.229.4.2025

Mekanik dayamalı ve manyetikli silindir (ASA) Ø10-Ø200
Şok emicili ve manyetikli silindir (BSA) Ø10-Ø200

TEKNİK VERİLER

NO MALZEME ADI MALZEME ÖZELLİĞİ

1 AYAR CIVATASI KARBONLU ÇELİK
2 SOMUN KARBONLU ÇELİK
3 KEÇE PULU KARBONLU ÇELİK+KAUÇUK KAPLAMA
4 ÖN KAPAK ALÜMİNYUM
5 O-RİNG NBR
6 GÖVDE ALÜMİNYUM
7 CIVATA KARBONLU ÇELİK
8 DÖNER TABLA ALÜMİNYUM
9 CIVATA KARBONLU ÇELİK

10 KONUMLANDIRMA PİMİ PASLANMAZ ÇELİK
11 SABİT BİLYALI RULMAN
12 PLAKA ALÜMİNYUM
13 SABİT BİLYALI RULMAN
14 ARKA KAPAK ALÜMİNYUM
15 ÇELİK BİLYE PASLANMAZ ÇELİK
16 CIVATA KARBONLU ÇELİK
17 KÖR TAPA KARBONLU ÇELİK
18 YASTIK TAMPONU NBR
19 PİNYON ÇELİK
20 KREMAYER ÇELİK
21 YATAKLAMA BANDI PTFE
22 PİSTON NUTRİNGİ NBR
23 MIKNATIS NdFeB
24 O-RİNG NBR
25 ŞOK EMİCİ

2PRD Serisi - Ø8 - Ø25

Manyetikli Silindir (SA) Ø8-Ø25

TEKNİK VERİLER

NO MALZEME ADI MALZEME ÖZELLİĞİ

1 HAREKETLİ BAĞLANTI PASLANMAZ ÇELİK
2 TAMPON TPU
3 CIVATA KARBONLU ÇELİK
4 CIVATA KARBONLU ÇELİK
5 SABİTLEME PLAKASI ALÜMİNYUM
6 MİL KEÇESİ NBR
7 ÖN KAPAK ALÜMİNYUM
8 KAPAK O-RİNGİ NBR
9 TAMPON TPU

10 PİSTON MİLİ PASLANMAZ ÇELİK
11 PİSTON MİLİ PASLANMAZ ÇELİK
12 GÖVDE ALÜMİNYUM
13 MIKNATIS YATAK PULU ALÜMİNYUM
14 DOĞRUSAL BİLYALI KIZAK RAYI PASLANMAZ ÇELİK
15 MIKNATIS RbFeB
16 PİSTON NUTRİNGİ NBR
17 ORTA PİSTON ALÜMİNYUM
18 SEGMAN ÇELİK
19 ARKA KAPAK ALÜMİNYUM
20 HAREKETLİ KIZAK ALÜMİNYUM
21 SETSKUR KARBONLU ÇELİK
22 CIVATA KARBONLU ÇELİK
23 CIVATA KARBONLU ÇELİK

TEKNİK VERİLER

Manyetikli Silindir (SA) Ø8-Ø25

NO MALZEME ADI MALZEME ÖZELLİĞİ

1 HAREKETLİ BAĞLANTI PASLANMAZ ÇELİK
2 TAMPON TPU
3 CIVATA KARBONLU ÇELİK
4 CIVATA KARBONLU ÇELİK
5 SABİTLEME PLAKASI ALÜMİNYUM
6 MİL KEÇESİ NBR
7 ÖN KAPAK ALÜMİNYUM
8 KAPAK O-RİNGİ NBR
9 TAMPON TPU

10 PİSTON MİLİ PASLANMAZ ÇELİK
11 PİSTON MİLİ PASLANMAZ ÇELİK
12 GÖVDE ALÜMİNYUM
13 MIKNATIS YATAK PULU ALÜMİNYUM
14 DOĞRUSAL BİLYALI KIZAK RAYI PASLANMAZ ÇELİK
15 MIKNATIS RbFeB
16 PİSTON NUTRİNGİ NBR
17 ORTA PİSTON ALÜMİNYUM
18 SEGMAN ÇELİK
19 ARKA KAPAK ALÜMİNYUM
20 HAREKETLİ KIZAK ALÜMİNYUM
21 SETSKUR KARBONLU ÇELİK
22 CIVATA KARBONLU ÇELİK
23 CIVATA KARBONLU ÇELİK

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12

13

14 15

16

17 18 19 20 21 22

23 24

25

TABLO KOMPLE 
DEĞİŞİYOR

BU GÖRSELİ 
KENDİM EKLEDİM

Mekanik Dayamalı ve Manyetikli Silindir (ASA) Ø10-Ø50 
Şok Emicili ve Manyetikli Silindir (BSA) Ø10-Ø50 
  

Şok Emicili ve Manyetikli Silindir (BS) 
Şok Emicili (BS)



PRT Serisi - Ø10 - Ø200 1.12.329.4.2025

Mekanik dayamalı ve manyetikli silindir (ASA) Ø10-Ø200
Şok emicili ve manyetikli silindir (BSA) Ø10-Ø200

SİLİNDİR ÖLÇÜLERİ

Silindir  
Ø mm

AA A AV AW AY BA BB BC BD BE CA CB D DD DE DF DG FA FB FC FD H J JA JB JC

10 52,8 50 20 15,5 4 9,5 34,5 28 60 27 5 28 0                                        
45 -0,062

0                                        
46 -0,062

+0,052                                        
20 0 5 +0,043                                        

15 0 7,8 4,5 3,5 4,5 13 6,8 11 6,5 M8X1.25

20 67,8 65 27,5 16 5 12 47 30 76 34 6,5 30 0 
60 -0,074

0                                        
61 -0,074

+ 0,052                                        
28 0 9 +0,043                                       

17 0 9,8 6,5 3 6,5 17 8,6 14 8,5 M10X1.5

30 72,4 70 29 18,5 5 12 50 32,5 84 37 7 33,5 0                                        
65 -0,074

0                                        
67 -0,074

+0,062                                        
32 0 10 +0,052                                       

22 0 9,8 5 3,5 6,5 17 8,6 14 8,5 M10X1.5

50 82,4 80 38 22 6 15,5 63 37,5 100 50 10 37,5 0                                        
75 -0,074

0                                        
77 -0,074

+0,062                                        
35 0 11 +0,052                                        

26 0 11,8 5,5 3,5 7,5 20 10,3 18 10,5 M12X1.75

70 90 84 42 25,5 8 17 75 44,5 110 57 9 36
0

88-0,074
0

90-0,074
+0,06
46 0 16

+0,062
22 0 12,5 5 3,5 9 22 10,4 17,5 10,5 M12

100 101 95 50 29,5 8 17 85 50,5 130 66 9 42
0

98-0,074
0

100-0,074
+0,062
56 0 19

+0,062
24 0 14,5 6 3,5 12 27 10,4 17,5 10,5 M12

200 119 113 60 36,5 10 24 103 65,5 150 80 9 57
0

116-0,074
0

118-0,074
+0,062
64 0 24

+0,062
32 0 16,5 9 5,5 15 32 14,2 20 12,5 M16

Silindir  
Ø mm

FU JD JJ JU P Q S SD SE SF SU UU WA WB WC WD WE WF XA XB XC YA YB YC YD YE

10 30,9 12 M5X0.8 M8X1 M5X0.8 34 92 9 13 45 17,3 47 15 +0,025                                      
3 0 3,5 M5X0.8 8 32 27 +0,03                                       

3 0 3,5 40 +0,03                                       
3 0 3,5 +0,03                                          

Ø3 0 3,5

20 34,8 15 M6X1 M10X1 M5X0.8 37 117 10 12 59,7 24,8 54 20,5 +0,03                                        
4 0 4,5 M6X1 10 43 36 +0,03                                       

4 0 4,5 50 +0,03                                       
4 0 4,5 +0,03                                        

Ø4 0 4,5

30 34,8 15 M6X1 M10X1 G1/8" 40 127 11,5 14 64,7 24,8 57 23 +0,03                                       
4 0 4,5 M6X1 10 48 39 +0,03                                        

4 0 4,5 58 +0,03                                        
 4 0 4,5 +0,03                                      

Ø4 0 4,5

50 54,3 18 M8X1.25 M14X1.5 G1/8" 46 152 14,5 15 74,7 31,3 66 26,5 +0,03                                        
5 0 5,5 M8X1.25 12 55 45 +0,03                                       

5 0 5,5 68 +0,03                                       
5 0 5,5 +0,03                                       

Ø5 0 5,5

70 55,4 18 M8 M20x1.5 G1/8" 53 170 18 15 79 34,2 75 32,5 +0,03
5 0 5,5 M8 12,5 67 54 +0,03

5 0 3,5 39 +0,03
5 0 3,5 +0,03

5 0 5,5

100 55,5 18 M8 M20x1.5 G1/8" 59 189 22 15 90 34,3 86 37,5 +0,03
6 0 6,5 M10 14,5 77 59 +0,03

6 0 4,5 49 +0,03
6 0 4,5 +0,03

6 0 6,5

200 79,5 25 M12 M27x1.5 G1/8" 74 240 29 15 108 40,2 106 44 +0,03
8 0 8,5 M12 16,5 90 69 +0,03

8 0 4,5 54 +0,03
8 0 6,5 +0,03

8 0 8,5

Şok Emicili (BS) 
Kör Tapa

JA-Derinlik 
JB-Havşa 

Boydan boya

4-JJ (Derinlik-8)

8-WD (Derinlik-WE)
Çevre: 8  
eşdeğer XB (Derinlik-XC)

WB 
(Derinlik- 
    WC)

2-JC 
(Derinlik-JD)

Derinlik-FB

Derinlik-FC

ØDF  
(Boydan boya  
 delik)

SU (Maks. yaklaşık)

YD (Derinlik-YE) YB (Derinlik-YC)

F (Yolu)

Şok Emicili (BS)



PRT Serisi - Ø10 - Ø200 1.12.429.4.2025

İzin verilen kinetik enerji ve 
dönüş süresi ayar aralığı

TEKNİK BİLGİ

Etkili Çıkış Torku

Çalışma basıncı (Mpa)

Etkili 
tork

(N.m)

Ø50

Ø30

Ø20

Ø10

Dönme Yönü ve Dönme Açısı
A noktasından basınç uygulandığında, 
B noktasından basınç uygulandığında mil saat 
yönünde ve saat yönünün tersine döner.
İstenilen dönme açısını elde etmek için, ayar 
cıvatası ayarlanarak dönüş uçları şemada 
gösterilen aralık dahilinde ayarlanabilir.
Dönme açısını ayarlamak için şok emicili döner 
tabla mevcuttur. 
NOT:
Yandaki şekil, konumlandırma iğne deliğinden 
itibaren dönüş aralığını göstermektedir.
Şekildeki iğne deliğinin konumu,
A ve B ayar cıvatalarının eşit şekilde 
sıkılmasıyla dönüş açısının 180º olarak 
ayarlandığı saat yönünün tersine dönüşü 
göstermektedir.
Şok emici ayar cıvatası fabrikada maksimum 
çıkışa ayarlanmıştır. Gerekirse ilk kullanımda 
lütfen içe doğru ayarlayın.

Dönüş, A ve B (Mekanik dayamalı) ayar cıvataları ayarlanarak yapılabilir.
(Şok emicili) döner tablalar çeşitli açılarda ayarlanabilir.

Dönme yönü ve açısı

Dönme aralığı talimatı

Silindir   
Ø mm

İzin verilen kinetik enerji (J) Kararlı çalışma için 
dönüş süresi ayar aralığı (s/90º)

Mekanik dayamalı 
(AS)

Şok emicili
(BS)

Mekanik dayamalı 
(AS)

Şok emicili
(BS)

PRT-010 0,01 0,04 0,2~1,0 0,2~0,7
PRT-020 0,025 0,12 0,2~1,0 0,2~0,7
PRT-030 0,05 0,12 0,2~1,0 0,2~0,7
PRT-050 0,08 0,3 0,2~1,0 0,2~0,7
PRT-070 0,24 1,1 0,2~1,5 0,2~1,0
PRT-100 0,32 1,6 0,2~2,0 0,2~1,0
PRT-200 0,56 2,9 0,2~2,5 0,2~1,0

9PRD Serisi - Ø8 - Ø25

Çalışma koşulları 
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)
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6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Maks. Tork
Mp (Nm) My (Nm) Mr (Nm)

6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Mp (Nm) My (Nm) Mr (Nm)

6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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SAYFA-4

İzin Verilen Kinetik Enerji ve Dönüş Süresi Ayar Aralığı 

Etkili Çıkış Torku 

Etkili tork 
   (N.m) 

Çalışma basıncı (Mpa) 

Ø10 

Ø20 

Ø30 

Ø50 

Dönme Yönü ve Açısı  

word dosyasındaki  
NO : 1  Açıklama cümleleri yazılacak 
(Etkedir)  
 

word dosyasındaki  
NO : 1' DEKİ  NOT kısmı Açıklama 
cümleleri yazılacak (Etkedir)  
 

Dönme Aralığı Talimatı 

Dönüş, A ve B (Mekanik dayamalı) ayar cıvataları ayarlanarak yapılabilir. 
(Şok emicili) döner tablalar çeşitli açılarda ayarlanabilir.

Excel dosyasındaki NO :1 Tablo eklenecek (Etkedir)  
 

Saat yönünün tersine 

Saat yönünde

(Ayar cıvatası-A)

Saat yönünün tersine 
ucu ayarlamak 

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
ucu ayarlamak 

Pim deliğinin  
konumlandırılması 

R1

R1 : Saat yönünün tersine (dönüş sonu ayar aralığı 95º) 
R2 : Saat yönünde dönüş 
R3 : Maks. dönme aralığı 190º  
R4 : Saat yönünde dönüş (son ayar aralığı 95º) 

R2

R3

R4

Saat yönünün tersine 
ucu ayarlamak 

(Ayar cıvatası-A)

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
ucu ayarlamak 

Pim deliğinin  
konumlandırılması 

190º (Maksimum) Dönüş

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

konumlandırma pim deliği 
180º Dönüş

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

90º Dönüş

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

90º Dönüş90º Dönüş
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Bükülme Diyagramı

Mp
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Silindir  Ø 
mm

Maks. Tork
Mp (Nm) My (Nm) Mr (Nm)

6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız

 SAYFA-9

BU SAYFAYI YENİ EKLEDİM
İLAVE ARA SAYFA

7

TEKNİK BİLGİ

Mp (Nm)

St
ro

k

0.12
0.10

0.08

0.06

0.04

0.02
0

0 0.1 0.2 0.3 0.4

25,30

15,20

5,10

PRY Ø6 

Sa
pm

a
(m

m
) 0.12

0.1

0.08

0.06

0.04

0.02

0
0.5 1.0 1.5 2.0

5

60

10 1520 2530
40

50

St
ro

k

PRY Ø10 

Mp (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.12

0.1

0.08

0.06

0.04

0.02

0
0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 St

ro
k

510
1520
2530 40

50(m
m

)
Sa

pm
a

Mp (Nm)

PRY Ø16 
0.14
0.12

0.1
0.08
0.06
0.04
0.02

0
0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5

(m
m

)
Sa

pm
a

PRY Ø20 

Mp (Nm)

St
ro

k

5/10
15/20
25/30
40
50
60

0.10

0.08

0.06

0.04

0.02

0
0 0.1 0.2 0.3 0.4

St
ro

k

5,10
15,20

25,30

PRY Ø6 

My (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.07
0.06
0.05
0.04
0.03
0.02
0.01

0 0.2 0.4 0.6 0.8

5/10
15/20
25/30
40
50

St
ro

k

PRY Ø10 

My (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.06

0.05
0.04

0.03
0.02

0.01

0 0.5 1.0 1.5 2.0

(m
m

)
Sa

pm
a

St
ro

k

5/10
15/20
25/30
40
50
60

PRY Ø16 

My (Nm)

0.07
0.06
0.05
0.04
0.03
0.02
0.01

0
0.5 1.0 1.5 2.0 2.5

St
ro

k

5/10
15/20
25/30
40
50
60

Sa
pm

a
(m

m
)

PRY Ø20 

My (Nm)

0.04

0.03

0.02

0.01

0
0 0.2 0.4 0.6

PRY Ø6 

Sa
pm

a
(m

m
)

Mr (Nm)

PRY Ø10 
0.020

0.015

0.010

0.005

0
0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4

Mr (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.025

0.020

0.015

0.010

0.005

0
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0

PRY Ø16 

Mr (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.025

0.020

0.015

0.010

0.005

0
0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5

PRY Ø20 

Mr (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

TEKNİK BİLGİ

Tork Değerleri

Bükülme Diyagramı

Mp

F

F

My

F

Mr

Silindir  Ø 
mm

Maks. Tork
Mp (Nm) My (Nm) Mr (Nm)

6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

0.10

0.08

0.06

0.04

0.02

0
0 0.1 0.2 0.3 0.4

St
ro

k

5,10
15,20

25,30

PRY Ø6 

My (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.07
0.06
0.05
0.04
0.03
0.02
0.01

0 0.2 0.4 0.6 0.8

5/10
15/20
25/30
40
50

St
ro

k

PRY Ø10 

My (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.06

0.05
0.04

0.03
0.02

0.01

0 0.5 1.0 1.5 2.0

(m
m

)
Sa

pm
a

St
ro

k

5/10
15/20
25/30
40
50
60

PRY Ø16 

My (Nm)

0.07
0.06
0.05
0.04
0.03
0.02
0.01

0
0.5 1.0 1.5 2.0 2.5

St
ro

k

5/10
15/20
25/30
40
50
60

Sa
pm

a
(m

m
)

PRY Ø20 

My (Nm)

0.04

0.03

0.02

0.01

0
0 0.2 0.4 0.6

PRY Ø6 

Sa
pm

a
(m

m
)

Mr (Nm)

PRY Ø10 
0.020

0.015

0.010

0.005

0
0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4

Mr (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.025

0.020

0.015

0.010

0.005

0
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0

PRY Ø16 

Mr (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.025

0.020

0.015

0.010

0.005

0
0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5

PRY Ø20 

Mr (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

TEKNİK BİLGİ

F

Mp

Tork Değerleri

Moment Mp

My

F

F

Mr

Moment My Moment Mr

Bükülme Diyagramı

F

My

F

Mr

Silindir  Ø 
mm

Maks. Tork
Mp (Nm) My (Nm) Mr (Nm)

6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

Mp (Nm)

St
ro

k

0.12
0.10

0.08

0.06

0.04

0.02
0

0 0.1 0.2 0.3 0.4

25,30

15,20

5,10

PRY Ø6 

Sa
pm

a
(m

m
) 0.12

0.1

0.08

0.06

0.04

0.02

0
0.5 1.0 1.5 2.0

5

60

10 1520 2530
40

50

St
ro

k

PRY Ø10 

Mp (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.12

0.1

0.08

0.06

0.04

0.02

0
0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 St

ro
k

510
1520
2530 40

50(m
m

)
Sa

pm
a

Mp (Nm)

PRY Ø16 
0.14
0.12

0.1
0.08
0.06
0.04
0.02

0
0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5

(m
m

)
Sa

pm
a

PRY Ø20 

Mp (Nm)

St
ro

k

5/10
15/20
25/30
40
50
60

0.04

0.03

0.02

0.01

0
0 0.2 0.4 0.6

PRY Ø6 

Sa
pm

a
(m

m
)

Mr (Nm)

PRY Ø10 
0.020

0.015

0.010

0.005

0
0 0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 1.2 1.4

Mr (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.025

0.020

0.015

0.010

0.005

0
0 0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0

PRY Ø16 

Mr (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.025

0.020

0.015

0.010

0.005

0
0 0.5 1 1.5 2 2.5 3 3.5

PRY Ø20 

Mr (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

TEKNİK BİLGİ

F

Mp

Tork Değerleri

Moment Mp

My

F

F

Mr

Moment My Moment Mr

Bükülme Diyagramı

Mp

F

F

Mr

Silindir  Ø 
mm

Maks. Tork
Mp (Nm) My (Nm) Mr (Nm)

6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

Mp (Nm)

St
ro

k

0.12
0.10

0.08

0.06

0.04

0.02
0

0 0.1 0.2 0.3 0.4

25,30

15,20

5,10

PRY Ø6 

Sa
pm

a
(m

m
) 0.12

0.1

0.08

0.06

0.04

0.02

0
0.5 1.0 1.5 2.0

5

60

10 1520 2530
40

50

St
ro

k

PRY Ø10 

Mp (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.12

0.1

0.08

0.06

0.04

0.02

0
0.2 0.4 0.6 0.8 1.0 St

ro
k

510
1520
2530 40

50(m
m

)
Sa

pm
a

Mp (Nm)

PRY Ø16 
0.14
0.12

0.1
0.08
0.06
0.04
0.02

0
0.5 1.0 1.5 2.0 2.5 3.0 3.5

(m
m

)
Sa

pm
a

PRY Ø20 

Mp (Nm)

St
ro

k

5/10
15/20
25/30
40
50
60

0.10

0.08

0.06

0.04

0.02

0
0 0.1 0.2 0.3 0.4

St
ro

k

5,10
15,20

25,30

PRY Ø6 

My (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.07
0.06
0.05
0.04
0.03
0.02
0.01

0 0.2 0.4 0.6 0.8

5/10
15/20
25/30
40
50

St
ro

k

PRY Ø10 

My (Nm)

(m
m

)
Sa

pm
a

0.06

0.05
0.04

0.03
0.02

0.01

0 0.5 1.0 1.5 2.0

(m
m

)
Sa

pm
a

St
ro

k

5/10
15/20
25/30
40
50
60

PRY Ø16 

My (Nm)

0.07
0.06
0.05
0.04
0.03
0.02
0.01

0
0.5 1.0 1.5 2.0 2.5

St
ro

k

5/10
15/20
25/30
40
50
60

Sa
pm

a
(m

m
)

PRY Ø20 

My (Nm)

TEKNİK BİLGİ

F

Mp

Tork Değerleri

Moment Mp

My

F

F

Mr

Moment My Moment Mr

Bükülme Diyagramı

Mp

F

F

My

Silindir  Ø 
mm

Maks. Tork
Mp (Nm) My (Nm) Mr (Nm)

6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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SAYFA-4

İzin Verilen Kinetik Enerji ve Dönüş Süresi Ayar Aralığı 

Etkili Çıkış Torku 

Etkili tork 
   (N.m) 

Çalışma basıncı (Mpa) 

Ø10 

Ø20 

Ø30 

Ø50 

Dönme Yönü ve Açısı  

word dosyasındaki  
NO : 1  Açıklama cümleleri yazılacak 
(Etkedir)  
 

word dosyasındaki  
NO : 1' DEKİ  NOT kısmı Açıklama 
cümleleri yazılacak (Etkedir)  
 

Dönme Aralığı Talimatı 

Dönüş, A ve B (Mekanik dayamalı) ayar cıvataları ayarlanarak yapılabilir. 
(Şok emicili) döner tablalar çeşitli açılarda ayarlanabilir.

Excel dosyasındaki NO :1 Tablo eklenecek (Etkedir)  
 

Saat yönünün tersine 

Saat yönünde

(Ayar cıvatası-A)

Saat yönünün tersine 
ucu ayarlamak 

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
ucu ayarlamak 

Pim deliğinin  
konumlandırılması 

R1

R1 : Saat yönünün tersine (dönüş sonu ayar aralığı 95º) 
R2 : Saat yönünde dönüş 
R3 : Maks. dönme aralığı 190º  
R4 : Saat yönünde dönüş (son ayar aralığı 95º) 

R2

R3

R4

Saat yönünün tersine 
ucu ayarlamak 

(Ayar cıvatası-A)

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
ucu ayarlamak 

Pim deliğinin  
konumlandırılması 

190º (Maksimum) Dönüş

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

konumlandırma pim deliği 
180º Dönüş

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

90º Dönüş

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

90º Dönüş90º Dönüş
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10 0.95 0.95 1.49
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20 6.29 6.29 6.61
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6 0.25 0.25 0.41
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Mp (Nm) My (Nm) Mr (Nm)

6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Maks. Tork
Mp (Nm) My (Nm) Mr (Nm)

6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Mp (Nm) My (Nm) Mr (Nm)

6 0.25 0.25 0.41
10 0.95 0.95 1.49
16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61

Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız
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Maks. Tork
Mp (Nm) My (Nm) Mr (Nm)
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16 3.28 3.28 3.45
20 6.29 6.29 6.61
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Çalışma koşulları
(Montaj konumu ve çalışma şekline göre)

1. Kullanılan model (silindir çapı, strok)
2. Yastık tipi (tampon, şok emici)
3. Çalışma montaj konumu (üst, ön)
4. Montaj yönü (eksenel, dikey)
5. Ortalama hız Va(mm/s)
6. Uygulanan yük W(N) , Şekil-1
7. Mesafe (L1, L2, L3)mm
L1, sabitleme plakasından ağırlık merkezine olan mesafesidir.
Ağırlık merkezi sabitleme plakasının ötesinde değilse L1 negatiftir.

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Kinetik enerji kontrolü

1. E (J) Yükünün kinetik enerjisini hesaplayın 2. Ea (J) İzin verilen kinetik enerjisini hesaplayın

3. Yükün kinetik enerjisinin izin verilen kinetik değeri aşmadığını kontrol edin: E ≤ Ea

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil-2)
E(max) : İzin verilen maksimum kinetik enerji (Tablo-1)

Yük kontrolü

1. Wa (N) İzin verilen uygulanan yükü hesaplayın

2. Yükün (W) izin verilen uygulanan yükü
(Wa) aşmadığını kontrol edin: W ≤ Wa

K: Montaj iş kat sayısı (Şekil.2)
W(max) : İzin verilen maksimum uygulanan yük (Tablo.1)
β : Uygulanan yük kat sayısı (Şekil-3)

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=1

Üst Ön

Şekil-2
Montaj iş katsayısı: K=0.6

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-1
 (uygulanan yük)

Şekil-3
β : Uygulanan yük kat sayısı 
Va(mm/s) : Ortalama hız

 SAYFA-9

BU SAYFAYI YENİ EKLEDİM
İLAVE ARA SAYFA

SAYFA-4

İzin Verilen Kinetik Enerji ve Dönüş Süresi Ayar Aralığı 

Etkili Çıkış Torku 

Etkili tork 
   (N.m) 

Çalışma basıncı (Mpa) 

Ø10 

Ø20 

Ø30 

Ø50 

Dönme Yönü ve Açısı  

word dosyasındaki  
NO : 1  Açıklama cümleleri yazılacak 
(Etkedir)  
 

word dosyasındaki  
NO : 1' DEKİ  NOT kısmı Açıklama 
cümleleri yazılacak (Etkedir)  
 

Dönme Aralığı Talimatı 

Dönüş, A ve B (Mekanik dayamalı) ayar cıvataları ayarlanarak yapılabilir. 
(Şok emicili) döner tablalar çeşitli açılarda ayarlanabilir.

Excel dosyasındaki NO :1 Tablo eklenecek (Etkedir)  
 

Saat yönünün tersine 

Saat yönünde

(Ayar cıvatası-A)

Saat yönünün tersine 
ucu ayarlamak 

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
ucu ayarlamak 

Pim deliğinin  
konumlandırılması 

R1

R1 : Saat yönünün tersine (dönüş sonu ayar aralığı 95º) 
R2 : Saat yönünde dönüş 
R3 : Maks. dönme aralığı 190º  
R4 : Saat yönünde dönüş (son ayar aralığı 95º) 

R2

R3

R4

Saat yönünün tersine 
ucu ayarlamak 

(Ayar cıvatası-A)

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
ucu ayarlamak 

Pim deliğinin  
konumlandırılması 

190º (Maksimum) Dönüş

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

konumlandırma pim deliği 
180º Dönüş

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

90º Dönüş

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

(Ayar cıvatası-B)
Saat yönünde 
dönüş ucu ayarı

Saat yönünün tersine 
dönüş ucu ayarı 
(Ayar cıvatası-A)

90º Dönüş90º Dönüş

R1: Saat yönünün tersine (Dönüş sonu ayar aralığı 95º)
R2: Saat yönünde dönüş
R3: Maks. dönme aralığı 190º
R4: Saat yönünde dönüş (Son ayar aralığı 95º)
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Dönüş başına ayar açısı

Döner tabla salgı ve paralellik kontrol değerleri

Şok emici (ayar somununun) sıkma tork değerleri (Şok emici) sipariş kodu

TEKNİK BİLGİ

(Mekanik dayamalı) ayar cıvatası veya (Şok emicili) 
her dönüş için döner tablanın ayar açısı aşağıdaki tablodadır.

Şok emicinin alt vidasını asla gevşetmeyin. Bu durum, yağ 
sızıntısına neden olabilir. Şok emiciler sarf malzemeleridir. 
Enerji emme kapasitesinde azalma fark edildiğinde 
değiştirilmelidir.   

Dönme açısı fabrikada maksimum çıkışa ayarlanmıştır. 
Lütfen dönüş açısını maksimum fabrika ayarının dışına çıkarmayın.
Hareket enerjisi aşılmamalıdır. İzin verilen maksimum enerji veya iç 
bileşenler hasar görebilir.
Döner parçalar yağlama gerektirmez.
Şok emici döner tabla için minimum çalışma basıncı 0,1Mpa’dan az değildir.

Silindir   
Ø mm

Dönüş başına ayar 
açısı

10 10,2°
20 7,4°
30 6,5°
50 8,2°
70 7,0°

100 6,1°
200 4,9°

Şok emicili ölçüsü Maks. sıkma torku 
(Nm)

M8X1,0 2,5
M10X1,0 3,5
M14X1,5 11
M20x1,5 24
M27x1,5 63

Silindir   
Ø mm

(Şok Emicili) 
Sipariş Kodu Diş Tipi

PRT-010 PRT-010-BSA M8X1,0
PRT-020 PRT-020-BSA M10X1,0
PRT-030 PRT-030-BSA M10X1,0
PRT-050 PRT-050-BSA M14X1,5
PRT-070 PRT-070-BSA M20x1,5
PRT-100 PRT-100-BSA M20x1,5
PRT-200 PRT-200-BSA M27x1,5

Öğeler Özel Kurallar (mm) Göreceli Veri
Döner tablanın düzlemsel paralelliği 0,1 A
Döner tablanın düzlemsel salgısı 0,1 A
Döner tablanın silindirik yüzey salgısı 0,1 B
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Moment kontrolü 
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TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port
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Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata
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L1
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Silindir  
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L
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20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
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Torku (Nm)
L
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20 M5x0.8 5.1 9.5
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20 M5x0.8 5.1 11
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TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata
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L1
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16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1
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Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata
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Torku (Nm)
L
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Silindir  
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TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port

  L
1 

 

  L
  

  L
1 

 

  L  

  L
  

  L  

TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port

  L
1 
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  L
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TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port

  L
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TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port

  L
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TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port
  L
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TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Yatay (gerçek moment hesaplayın): Mp, Mpo, My, Myo, Mr, Mro (Nm)

Moment kontrolü

Dikey (gerçek moment hesaplayın): Mp, Mpo, My, Myo (Nm)

Açıklama :
L1, L2, L3 : Yük merkezinin montaj düzlemine göre mesafesi (gerçekliğe göre belirlenir). 
A, B, C : Momentin merkez konum mesafesi için düzeltme değeri (Tablo-2)' ye bakınız.
(Mp, My, Mr, Mpo, Myo, Mro)max. izin verilen moment (Tablo-2)' ye bakınız.
g : Yer çekimi ivmesi (g=9.81m/s²) 
a : Atalet ivmesi (Tampon: a=1600x(Va/1000)², Şok emici: a=400x(Va/1000)²) 
W : Yük ağırlığı (gerçekliğe göre belirlenir) 

Tablo-1 İzin verilen maksimum kinetik enerji (Emaks) 
İzin verilen maksimum uygulanan yük (W)

 SAYFA-10
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TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port
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TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port
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TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port
  L

1 
   L

  

  L  

  L
  

  L  

TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port
  L

1 
 

  L
  

  L
1 

   L
  

  L    L  

TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port

  L
1 

 

  L
  

  L
1 

 

  L  

  L
  

  L  

TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port

  L
1 

 

  L
  

  L
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  L  

  L
  

TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port

  L
1 
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  L  

  L
  

  L  

TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port

  L
1 

 

  L
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  L  

  L
  

  L  

TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

D

L

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

A-Port

B-Port
A-Port

B-Port
  L
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TEKNİK BİLGİ

Hava portları ve çalışma yönü

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli olmalıdır (doğru uygulama)

Kuvvet uygulama noktası

Geri yönİleri yön

A-Port : İleri yönlü hava girişi

B-Port : Geri yönlü hava girişi 

Sensör montajı

Sensörlü kızaklı silindirlerde, montaj mesafesi
aşağıdaki tabloda gösterilen boyutlardan küçükse 
sensörün arızalanma tehlikesi vardır.

F

Kuvvet uygulama noktası ve piston mili
aynı eksenli değil (hatalı uygulama) 

Cıvata boyları ve tork değerleri

F

Silindir  
Ø mm

Minimum montaj mesafesi (mm)
D L

6 5 21
10 5 25
16 10 35
20 15 47

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L1

6 M3x0.5 1.1 12.7
10 M4x0.7 2.5 15.6
16 M4x0.7 2.5 20.6
20 M5x0.8 5.1 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L L1

6 M4x0.7 2.5 9.4 12.7
10 M5x0.8 5.1 11.2 15.6
16 M5x0.8 5.1 16.2 20.6
20 M6x1 8.1 16 24

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 6.5
10 M4x0.7 2.5 8
16 M4x0.7 2.5 9
20 M5x0.8 5.1 9.5

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5.5
10 M4x0.7 2.5 7.5
16 M4x0.7 2.5 10
20 M5x0.8 5.1 11

Silindir  
Ø mm Cıvata

Maks. 
sıkma 

Torku (Nm)
L

6 M3x0.5 1.1 5
10 M4x0.7 2.5 6
16 M4x0.7 2.5 6
20 M5x0.8 5.1 8

Yatay (gerçek moment hesaplayın): Mp, Mpo, My, Myo, Mr, Mro (Nm)

Moment kontrolü

Dikey (gerçek moment hesaplayın): Mp, Mpo, My, Myo (Nm)

Açıklama :
L1, L2, L3 : Yük merkezinin montaj düzlemine göre mesafesi (gerçekliğe göre belirlenir). 
A, B, C : Momentin merkez konum mesafesi için düzeltme değeri (Tablo-2)' ye bakınız.
(Mp, My, Mr, Mpo, Myo, Mro)max. izin verilen moment (Tablo-2)' ye bakınız.
g : Yer çekimi ivmesi (g=9.81m/s²) 
a : Atalet ivmesi (Tampon: a=1600x(Va/1000)², Şok emici: a=400x(Va/1000)²) 
W : Yük ağırlığı (gerçekliğe göre belirlenir) 

Tablo-1 İzin verilen maksimum kinetik enerji (Emaks) 
İzin verilen maksimum uygulanan yük (W)

 SAYFA-10

BU SAYFAYI YENİ EKLEDİM
İLAVE ARA SAYFA 

(Mekanik dayamalı) ayar cıvatası veya (Şok emicili)  
her dönüş için döner tablanın ayar açısı aşağıdaki tablodadır. 

SAYFA-5

Dönüş başına ayar açısı 

word dosyasındaki  
NO : 3  Açıklama cümleleri yazılacak 
(Etkedir)  
 

Şok emici (ayar somununun) sıkma tork değerleri

Excel dosyasındaki NO : 3  Tablo eklenecek (Etkedir)  
 

Excel dosyasındaki NO : 8  Tablo eklenecek (Etkedir)  
 

(Şok Emici) Sipariş Kodu

word dosyasındaki  
NO : 8  Açıklama cümleleri yazılacak 
(Etkedir)  
 

Excel dosyasındaki NO : 10  Tablo eklenecek (Etkedir)  
 

Döner tabla salgı ve paralellik kontrol değerleri

Excel dosyasındaki NO : 11  Tablo eklenecek (Etkedir)  
 

Düzlem paralelliği ve  
döner tablanın salgısı 

Döner tabla

Döner tablanın silindirik 
yüzey salgısı 
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