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Mekanik Dayamali ve Manyetikli Silindir (ASA)
Sok Emicili ve Manyetikli Silindir (BSA)

= SOK EMICI VE MEKANIK DAYAMA ILE SON KONUMLARDA HASSAS ACI AYARLAMA IMKANI = KUGUK ROTASYON BOSLUGU SAYESINDE, DAHA KOMPAKT TASARIM VE DAHA AZ
= COKLU SENSOR BAGLANTI NOKTASI, UYGUN ACI KONTROLUNU DAHA KOLAY KONUMA TITRESIM SUNAR
GETIRIR = CIFT SILINDIR YAPISI SAYESINDE DAHA YUKSEK TORK VE TASIMA KAPASITESI SAGLAR
= KREMAYER VE PINYON YAPISI, PURUZSUZ CALISMA VE YUKSEK HASSASIYET SAGLAR = KREMAYER VE PINYON YAPISI, OZEL ISIL ISLEM SAYESINDE UZUN OMUR SAGLAR
= KONUMLANDIRMA DELIKLERI, KOLAY KURULUM VE KULLANIM iCIN IDEALDIR

S N A S A S = AYARLANABILIR VIDA SABIT TAMPON VE YAG TAMPONU iLE DARBE VE TITRESIMi
P R|T — 0[1 0|—|As A SONUMLER
I = GOVDE UZERINDEKi BAGLANTI SECENEKLER] VE KOMPAKT BOYUTLARI SAYESINDE, HIZLI
1-2:3 e I L : VE GUVENILIR KOLAY MONTAJ IMKANI SUNAR
‘ Seri ‘ Silindir® (mm) Silindir Tipi Manyetik
010 Mekanik Algilama
AS | Dayamali A | Manyetikli
020 Standart
030 Sok
Ly
070
100
200
TORK - ACI DEGERLERI
B Silindir Caligabilir Tekrarlanabilir Tork Degerleri Govde
Ozellik Opsiyonel % mm Aci Araligi (°) Aci Toleransi (6 bar) Agiruigi (gr)
10 1,32 Nm 530
20 2,64 Nm 1020
. 30 3,36 Nm 1310
MEka”'[l‘AE]ayama“ 50 0° ~ 1900 0,20 6 Nm 2130
70 7 Nm 2880
100 10 Nm 4090
oA 200 20 Nm 7580
10 61°~190° 1,32 Nm 540
20 52°~190° 2,64 Nm 1020
30 46°~190° 3,36 Nm 1310
Sok Emicili (BS) 50 66°~190° 0,05° 6 Nm 2140
70 74°~190° 7 Nm 2890
100 79°~190° 10 Nm 4100
200 85°~190° 20 Nm 7650
CALISMA SARTLARI

Calisma akiskani:
Filtrelenmis ve yaglanmis ya da filtrelenmis ve yagsiz hava

Calisma sicaklik derecesi:
Politiretan (PU]J: (-20°C] - (+70°C]

Calisma basinci: Mekanik Dayamali: 1...10 Bar, Sok Emicili: 1...6 Bar

Gi 29.4.2025 PRT Serisi - 10 - 200 1.12.1



TEKNIK VERILER \_\;‘ pemaks
. Pnématik
Mekanik dayamali ve manyetikli silindir (ASA) 810-0200
Sok emicili ve manyetikli silindir (BSA) 810-0200
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Sok Emicili (BS)
NO MALZEME ADI MALZEME OZELLIGi
1 AYAR CIVATASI KARBONLU CELIK
2 SOMUN KARBONLU CELIK
3 KECE PULU KARBONLU CELIK+KAUCUK KAPLAMA
4 ON KAPAK ALUMINYUM
5 0-RING NBR
6 GOVDE ALUMINYUM
7 CIVATA KARBONLU CELIK
8 DONER TABLA ALUMINYUM
9 CIVATA KARBONLU CELIK
10 KONUMLANDIRMA PiMi PASLANMAZ CELIK
11 SABIT BILYALI RULMAN
12 PLAKA ALUMINYUM
13 SABIT BILYALI RULMAN
14 ARKA KAPAK ALUMINYUM
15 CELIK BILYE PASLANMAZ CELIK
16 CIVATA KARBONLU CELIK
17 KOR TAPA KARBONLU CELIK
18 YASTIK TAMPONU NBR
19 PINYON CELIK
20 KREMAYER CELIK
21 YATAKLAMA BANDI PTFE
22 PiSTON NUTRINGI NBR
23 MIKNATIS NdFeB
24 0-RING NBR
25 SOK EMICI
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SILINDIR OLCULERI by ¢ .
' \- Pemaks
Pnématik
Q
Mekanik dayamali ve manyetikli silindir (ASA) 810-0200
Sok emicili ve manyetikli silindir (BSA) 310-6200
8-WD (Derinlik-WE) o
Some: 8 XB (Derinlik-XC)
4-JJ (Derinlik-8) WB __
(Derinlik-
WC)
Boydan boya
e\ s ist
2L E — e= 225
/ N\ | 1
- SJO 1
_\ — m
S
FU ~_WF
Sok Emicili (BS) 2-M5X0.8
Kor Tapa
Derinlik-FB
2DD
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op @DE
| I
! 2-JC : <
W (Derinlik-JD) »Cir oor
‘ ! 2-0U 1 :
0 © @EIE; &L i e 5
Sl — 2
! ff@\ ) T o j‘j fffff B —— — o
(4 s3] (6]
&EZ* E o | —
¢ © L Z
AY ‘ ‘ 2DF
(Boydan boya
AV |BA_| 2DG elik) |BA_| Derinlik-FC
SF SU (Maks. yaklasik) S
: 1
AA YD (Derinlik-YE) F YB (Derinlik-YC)
F (Yolu)
Sﬂi‘lir:‘r"i‘r AA A AV AW AY BA BB BC BD BECA CB D DD DE DF DG FA FB FC FD H J JA JB JC
0 0 +0,052 +0,043
10 52850 20 155 4 95 345 28 60 27 5 28 45 v 46 00e2 205 5 150 7.8 45 35 45 13 68 11 65 M8X1.25
20 67865275 16 5 12 47 30 76 34 65 30 60 o 61 0o 2o 9 170 98 65 3 65 17 86 14 85 MI0X15
30 72470 29 185 5 12 50 325 84 37 7 335 g5 %0 67 0o 396 10 3% 98 5 35 65 17 86 14 85 MIOXI5
50 824 80 38 22 6 155 63 37,5 100 50 10 37,5 75 G074 77 00n 350 11 24% 118 55 35 7,5 20103 18 10,5 M12X1.75
70 90 84 42 2558 17 75 445110 57 9 36 88007 90007 4bs 16 250 125 5 35 9 22104 175 105 M2
100 101 95 50 295 8 17 85 505 130 66 9 42 98007 100007 560 19 9he 145 6 35 12 27104 17,5 105 MI12

200 119 113 60 36,510 24 103 655 150 80 9 57 {16007 118007 Sho 24 324 165 9 55 15 32142 20 125 M1é

Sndir FU JD - JJ u P Q S SDSESF SUUUWA WB WC WD WEWFXA XB XC YA YB YC YD YE
10 309 12 M5X0.8 MSX1 MS5X0.8 34 92 9 13 45 17,3 47 15 “4%2° 35 Msx08 8 32 27 735 40 3% 35 5 35
20 348 15 MéX1 MIOXT M5X08 37 117 10 12597 248 54 205 3T 45 Mex1 10 43 36 3% 45 50 2% 45 2% 45
30 348 15 M6X1 MIOXT G1/8" 40 127 11,5 14 647 248 57 23 “p° 45 Mex1 10 48 39 3% 45 58 *}% 45 5% 45
50 543 18 M8X1.25 M14X15 G1/8" 46 152 14,5 15 747 313 66 265 '57° 55 M8x125 12 55 45 % 55 68 2% 55 5 55
70 554 18 M8 M20x1.5 G1/8" 53170 18 15 79 342 75 325 '53° 55 M8 125 67 54 £0 35 39 L% 35 0P 55
100 55518 M8 M20x1.5 G1/8" 59 189 22 15 90 343 86 37.5 g0 65 MI0 145 77 59 0% 45 49 0% 45 ¢T 5

200 79525 MI2 M27x15 G1/8" 74240 29 15 108 40,2106 44 gy’ 85 M12 165 90 69 "g7° 45 54 g7 65 g% 85
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izin verilen kinetik eneriji ve
doniis siiresi ayar araligi

Etkili Cikis Torku

. . N . Kararli calisma icin 10 @50
silindir I1zin verilen Kinetik enerji (J) doniis siiresi ayar araligi (s/90°) \
@ mm Mekanik dayamali  Sok emicili Mekanik dayamali  Sok emicili Etkili
(AS) (BS (AS) ( ork ° @30
- - N (N.m] 4 ?20
PRT-010 0,01 0,04 0,2~1,0 0,2~0,7 —
PRT-020 0,025 0,12 0.2~1,0 0.2-0,7 s — o1
PRT-030 0,05 0,12 0,2~1,0 0,2~0,7 0 02 0.4 06 08 10
PRT-050 0,08 0,3 0,2~1,0 0,2~0,7 Calisma basinci (Mpal
PRT-070 0,24 1.1 0,2~1,5 0,2~1,0
PRT-100 0,32 1,6 0,2~2,0 0,2~1,0
PRT-200 0,56 2,9 0,2~2,5 0,2~1,0
Donme yonii ve acisi Dénme Yonii ve Dnme Acisi

A noktasindan basinc uygulandiginda,
B noktasindan basinc¢ uygulandiginda mil saat
Saat ydniinin tersine Saat y6ninun tersine Pim deliginin yoniinde ve saat yoninin tersine déner.
ucu ayarlamak konumlandiriimasi Istenilen donme acisini elde etmek icin, ayar
(Ayar civatasi-A) 7 L 7
civatasi ayarlanarak donis uclari semada

gosterilen aralik dahilinde ayarlanabilir.
| Donme acisini ayarlamak icin sok emicili doner
) (Ayar civatasi-B)

Saat yoninde £ tabla mevcuttur.
aat yoniinde t
ucu ayarlamak NOT:

Yandaki sekil, konumlandirma igne deliginden
itibaren donus araligini géstermektedir.
Sekildeki igne deliginin konumu,

A ve B ayar civatalarinin esit sekilde
sikilmasiyla donis acisinin 180° olarak
ayarlandigi saat yoninin tersine donlsu
gostermektedir.

L
=
=

L3

Saat yonilinde

R1: Saat yonunin tersine (Donis sonu ayar araligi 95°)

R2: Saat yoniinde donlis Sok emici ayar civatasi fabrikada maksimum
R3: Maks. donme araligi 190° cikisa ayarlanmistir. Gerekirse ilk kullanimda
R4: Saat yoniinde donis (Son ayar araliyi 95°) liitfen ice dogru ayarlayin.

Donme araligi talimati

Dénis, A ve B (Mekanik dayamali) ayar civatalari ayarlanarak yapilabilir.
(Sok emicili) doner tablalar cesitli acilarda ayarlanabilir.

Saat yoniniin tersine Pim deliginin Saat yéniinin tersi
ucu ayarlamak konumlandiriimasi aat yonuiniin tersine
donlis ucu ayari

(Ayar civatasi-A)
(Ayar civatasi-A)

& o A
| ’{2}’ 0 N
(Ayar civatasi-B) . 1 @ {é o @
Saat yéniinde - /
ucu ayarlamak $'~¢—-’$ <
(Ayar civatasi-B)
Saat yoninde
donus ucu ayari
konumlandirma pim deligi —
190° (Maksimum) Dénls 180° Dénlis
Saat yoniinlin tersine
Saat yonuniin tersine donlis ucu ayari
dénis ucu ayar Saat yonuniin tersine (Ayar civatasi-A)

(Ayar civatasi-A)

b ~\ /(Ayar civatasi-A) gy doniis ucu ayari

(Ayar civatasi-B) 90° Dond (Ayar civatasi-B) 90° DNl (gézz Cyg:;ijf) 90° DéNil
. énii
s e, §
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Q
Ddniis basina ayar acisi
(Mekanik dayamali] ayar civatasi veya (Sok emicili)
her donis icin doner tablanin ayar acisi asagidaki tablodadir.
Silindir Doniis basina ayar
9 mm agis] Donme acisi fabrikada maksimum cikisa ayarlanmistir.
10 10,2° Lutfen doniis acisini maksimum fabrika ayarinin disina ¢ikarmayin.
20 7,4° Hareket enerjisi asilmamalidir. Izin verilen maksimum enerji veya ic
o bilesenler hasar gorebilir.
30 6,5 . S .
o Doner parcalar yaglama gerektirmez.
50 8,2 Sok emici doner tabla icin minimum calisma basinci 0,1Mpa’dan az degildir.
70 7,0°
100 6,1°
200 4,9°
Sok emici (ayar somununun) sikma tork degerleri (Sok emici) siparis kodu
Sok emicinin alt vidasini asla gevsetmeyin. Bu durum, yag Silindir Sok Emicili o
sizintisina neden olabilir. Sok emiciler sarf malzemeleridir. ® mm [S'i;arisml(lgldltl Dis Tipi
Enerji emme kapasitesinde azalma fark edildiginde :
degistirilmelidir. PRT-010 PRT-010-BSA M8X1,0
PRT-020 PRT-020-BSA M10X1,0
Sok emicili dlciisii Maks. s[lrl‘(m)a torku PRT-030 PRT-030-BSA M10X1,0
) PRT-050 PRT-050-BSA M14X1,5
Mgx1,0 2,5 PRT-070 PRT-070-BSA M20x1,5
M10X1,0 3.5 PRT-100 PRT-100-BSA M20x1,5
M14X1,5 1 PRT-200 PRT-200-BSA M27x1,5
M20x1,5 24
M27x1,5 63
Doner tabla salgi ve paralellik kontrol degerleri
Duzlem paralelligi ve
doner tablanin salgisi
—~ Ggeler Ozel Kurallar (mm) Goreceli Veri
_9 Déner taii')lanln silindirik Doner tablanin dizlemsel paralelligi 0,1 A
yuzey segiel Doner tablanin dizlemsel salgisi 0,1 A
Doner tablanin silindirik ylizey salgisi 0,1 B
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